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PLEXUS

弾性エポキシ

ウレタン

PLEXUSの剪断接着強度の耐疲労性

サイクル数
104 106105 107

36691

93391

7884231 条件
試験方法 引張り剪断による繰返し疲労試験
試験片 SUS304/MA830GB/SUS304
試験応力 最大剪断強度×50％（MPa）
サイクル速度 30Hz
養生温度 25℃×24時間
試験温度 25℃

製品番号　             色調　           可使時間(分)　   硬化時間(分)      引張強さ(MPa)　    伸び率(%)　   引張弾性率(MPa)　 引張せん断接着強さ(MPa)

MA830GB　            グレー　                4 - 6                     20 - 25　           22.1 - 26.2　           30 - 60 　            483 - 690　                    15.9 - 19.3

MA832GB　            グレー　              12 - 16                  50 - 60　           24.1 - 27.6　           30 - 60 　            483 - 690　                    15.9 - 19.3

疲労に対する優れた耐久性
サイクル疲労、振動に対する耐久性が圧倒的に
優れています。

PLEXUS金属接着シリーズ
溶接、ボルト締結からの切替え提案

疲疲
サイ
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P
溶接

承認済



～溶接から接着～

・溶接熱により歪が生じる

・溶接機、ガン、キャプタイヤ等の専用機器が必要

・作業工程が多く工数がかかる

・作業者により技術(溶接)の差が出る

・他の作業に工程が左右される
  ( 歪み取り、塗装、床工事など）

・歪みに影響されやすい

大幅な工数削減

火気使用することなく作業可能

作業時における火災の危険がない

火気不使用な場所(改装工事等）での使用が可能

簡便な施工 (溶接機、キャプタイヤ等が不要)

品質の安定 (作業者による品質の差が出にくい)

窓用のボルト用穴あけ加工が不要

溶接から接着～

術(溶接)の差が出る

が左右される
、床工事など）

やすい
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従来施工
 人員 (名)　 時間(H)　総時間(H)

従来工法での施工

窓･溶接機の積込み及び所定箇所付近への配慮

スタットボルト溶接の為のマーキング作業

仮合わせした窓を外し、ボルト用にマーキングし

た箇所の鋼壁表面をグラインダーで磨く作業

スタットボルトの溶接 (1 枚 /18 ～ 50 本）

溶接のノロを取る (1 枚 /18 ～ 50 本）

外した窓を再度取付及び仮止め (4 点ボルト締め )

窓を陸上げ又は船上の別の場所に養生して保管

ボルトの養生

窓の再積込又は設置箇所付近への配置

ボルトの養生を外す (1 枚 /18 ～ 50 本）

窓の設置及びボルトの本締め作業

暴露側の鋼壁と窓の隙間のコーキング作業

工数
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接着剤での施工
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窓の積込及び所定箇所付近への配置

-

接着剤による窓の固定

左記と同じ作業
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接着剤施工
 人員 (名)　 時間(H)　総時間(H)

トータル施工時間：112 時間 → 30 時間

人件費削減人件費削減人件費削減 施工効率アップ施工効率アップ施工効率アップ

工数削減工数削減工数削減

施施施施施施施施施施施施施施施施施施施

従来(溶接)工法の問題点

接着工法

代表的な窓枠固定従来工法との比較


